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OVGW-1Zertifikat

Uber die Verleihung des Rechtes
zur FUhrung der OVGW-Qualitdtsmarke Gas

Registrierungsnummer Produkt

G 2.569 Unlésbare Rohrverbindungen fir metallene
Gasleitungen

Gultigkeitsdauer

bis Ende September 2013

Inhaber

VIEGA GmbH & Co KG
Viegaplatz 1
D-57439 Attendorn

@ Vertrieb in Osterreich

Viega GmbH
A-4863 Seewalchen am Attersee

Hersteller

Pressverbinder aus Kupfer bzw. aus Rotguss
fur Kupferrohre R 250 (halbhart) und R 290
(hart), unverpresst undicht

Viega Profipress G mit SC-Contur bzw. XL G

in den Dimensionen 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42,
54,64 mm @

PN5/GT1, Kategorie Hopagp

zulassige Umgebungstemperatur

-20° C bis +70° C

Weitere Angaben siehe Seite 2

Viega GmbH & Co KG /D

Prufungsart

Verlangerungsprifung

Prifbericht

TGM - VA HL 7848 vom 22. November 2010

Prifrichtlinien

e PG 500 (Ausgabe Juli 2009)
e in Verbindung mit der Prifrichtlinie
PG 314 (Janner 2010)

Die Verleihung erfolgt unter Zugrundelegung der Allgemeinen Geschéftglledingungen GW 30 OVGW-Qualitatsmarke
Produkte Gas & Wasser ,Voraussetzungen fiir die Zuerkennung der O ualifatsmarke fur Produkte der Gas- und
Wasserversorgung.“

Dipl-Ing (FH) Alexander Schwanzer

Wien, am 30. November 2010
Leiter der OVGW-Zertifizierungsstelle
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Produkt (Fortsetzung)

Rohrleitungsteile der Bauform 26 ...:

Modell Bezeichnung Dimension (mm)
2616/2616.1 Bogen 90° 12-54
2616XL/2616.1XL Bogen 90° 64
2626/2626.1 Bogen 45° 12-54
2626XL/2626.1XL Bogen 45° 64
2614 Bogen 90° mit AG 12-54
2614.2 Bogen 90° mit IG 12-54
2618/2618.1 T-Stuck 12-54
2618XL T-Stuck 64
2617.2 T-Stuck mit IG 15-54
2611 Ubergangsstick mit AG 12-54
2611XL Ubergangsstiick mit AG 64
2612/2612.3 Ubergangsstiick mit IG 12-54
2612XL Ubergangsstiick mit I1G 64
2615/2615.5 Muffe/Schiebemuffe 12-54
2615XL/2615.5XL Muffe/Schiebemuffe 64
26151 Reduzierstuck 12-54
2615.1XL Reduzierstuck 64
2650 Verschraubung 15-54
2652 Verschraubung mit IG 15-54
2654 Verschraubung mit AG 12-54
2661 Verschraubung 15-28
2666 Verschraubung 28
2613 Ubergangsstiick 15-35
2611.5 Ubergangsstiick 15-22
2656 Verschlusskappe 12-54
2457 Endverschlussstick 15-54
2625.5 Wandscheibe 12-22
26321 Wanddurchfuhrung 12
2659.5 Flanschubergang 28, 35, 42, 54
2659.5XL Flanschubergang 64
2614.6 Winkel 22,28
2614.5 Winkel mit IG/IAG Rp1/R1

In Verbindung mit den Pressmaschinen
Typ 1 fur @ 12-54 mm

REC-SAN HC fir @ 12-22 mm

Akku Presshandy HC fur @ 12-64 mm
PT2 (Typ 2) fur @ 12-64 mm

PT3 EH fur @ 12-64 mm

PT3 AH fur @ 12-64 mm

Picco fur @ 12-28 mm

Pressgun 4E fur @ 12-64 mm
Pressgun 4B fur @ 12-64 mm

Dipl-Ing (FH) Alexander Schwanzer
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